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ZAPROSZENIE DO SKtADANIA OFERT
NR 3/2025/KPO
z dnia 18.03.2025

. TYTUL ZAMOWIENIA

Zakup modutu kontroli wymiarowej do zautomatyzowane;j linii produkcyjnej do produkcji watkow.

Il.  TRYB UDZIELENIA ZMOWIENIA

Niniejsze postepowanie toczy sie w trybie zapytania ofertowego zgodnie z zasadg konkurencyjnosci okreslong
Zatgczniku nr 6: Zasada konkurencyjnosci w ramach inwestycji A 2.1.1 do Regulaminu wyboru przedsiewziec¢
do objecia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym (obowigzujgcego od 28.09.2023 r.),
Komponent A ,Odpornosé i konkurencyjnos¢ gospodarki, Inwestycja: A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce
robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach i nie podlega przepisom ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
Prawo zamowien publicznych.

Zamoéwienie realizowane w ramach projektu pn. ,Robotyzacja i cyfryzacja przedsiebiorstwa NEAPCO EUROPE
Sp. z 0.0. celem transformacji w kierunku przemystu 4.0”.

lll.  TERMIN SKtADANIA OFERT

18.04.2025 do godziny 9:00

IV. ZAMAWIAJACY
Neapco Europe Sp. z 0. 0.
ul. Kaliska 72
46-320 Praszka

V. MIEJSCE | SPOSOB SKtADANIA OFERT
Dopuszcza sie ztozenie oferty osobiscie, kurierem, poczty, e-mailem. Liczy sie godzina i dzie wptywu
oferty, a nie dzieh nadania oferty, czy tez jej sporzadzenia. Oferta ztozona po terminie nie bedzie
rozpatrywana. Biuro czynne od poniedziatku do pigtku, oprécz dni ustawowo wolnych od pracy w
godzinach 8:00-16:00

Miejsce sktadania ofert (siedziba Zamawiajgcego):

Siedziba firmy:
Neapco Europe Sp. z 0. o.
ul. Kaliska 72
46-320 Praszka
adres e-mail: projekty.unijne@neapco.com
1. Zamawiajgcy zaleca, aby oferta zostata ztozona na formularzu zatgczonym do niniejszego Zapytania
ofertowego — Zatgcznik nr 5.

2. Zamawiajacy odrzuci oferte:
a) jesli oferta jest niekompletna, nie spetnia warunkéw udziatu w postepowaniu, nie spetnia
wymogoéw formalnych lub jest niezgodna z trescig niniejszego zapytania ofertowego,
b) w przypadku nieztozenia przez Wykonawce wymaganych dokumentéw albo wyjasnien dotyczacych
ztozonej oferty - w wyznaczonym przez Zamawiajacego terminie,

Neapco Internal



Neapco Internal

/\
——
-—

PAN Rrecrpospolia £ akiywow Pastwowych . Unie Eopesk
ODBUDOWY - Polska b ko e NextGenerationEU

c) jezeli jest niezgodna z obowigzujgcymi przepisami prawa,

d) zostanie ztozona przez Wykonawce, ktéry nie wykazat spetniania warunkéw udziatu w

postepowaniu (jesli byty stawiane). Z tytutu odrzucenia oferty Wykonawcom nie przystugujg zadne
roszczenia przeciw Zamawiajgcemu,

e) w przypadku niewyrazenia zgody przez Wykonawce na poprawione omytki, o ktérych mowa ponizej
f) jezeli oferta zawiera razgco niskg cene

g) zostata ztozona przez Wykonawce, ktory ztozyt dwie lub wiecej konkurencyjnych ofert w niniejszym
postepowaniu;

Zamawiajgcy poprawia oczywiste omytki pisarskie w tresci oferty oraz inne omyiki polegajace na
niezgodnosci z zaproszeniem, ktdre nie powodujg istotnej zmiany oferty, zawiadamiajgc niezwtocznie
o tym Wykonawce. Wykonawca moze w terminie 3 dni roboczych liczgc od dnia nastepnego po dniu,
w ktérym wystano wiadomosé, ztozy¢ oswiadczenie, ze nie wyraza zgody na poprawiong omytke
polegajgcy na niezgodnosci z zaproszeniem. W takim wypadku jego oferta podlega odrzuceniu.
Zamawiajgcy ma prawo wezwania Wykonawcdw, ktdrzy we wskazanym terminie ztozyli oferty, ale
zawierajg one braki lub tez ztozyli dokumenty zawierajgce btedy do ich
korekty/wyjasnieni/uzupetnienia. Na w/w czynnosci Wykonawca bedzie miat 3 dni robocze, liczac od
dnia nastepnego po dniu, w ktédrym wystano wezwanie. Niedotrzymanie wskazanego terminu bedzie
skutkowato odrzuceniem oferty. Korektom nie podlegajg warunki ztozonej oferty.

Zaoferowana cena jest ceng ryczattowa. Cena ryczattowa to wartos¢ okreslona przy przyjeciu
zamoéwienia, to jest w dacie podpisania umowy, na podstawie uprzednio ztozonej oferty. Cena
ryczattowa w odrdznieniu od ceny kosztorysowej nie moze ulega¢ zmianom. Obliczajac cene oferty
nalezy uwzglednié¢ koszt wszystkich prac i zobowigzan wynikajgcych z warunkéw prowadzenia prac
oraz wszystkie elementy sktadowe, jakie beda niezbedne do zrealizowania zamédwienia.

Zamawiajgcy ma mozliwos¢ zwrdcenia sie do oferenta o udzielenie wyjasnien, jesli:

cena oferty wydaje sie razgco niska w stosunku do przedmiotu zamdwienia (przez razgco niskg cene
nalezy rozumiec sytuacje, gdy cena netto oferty jest nizsza o co najmniej 30% od sredniej arytmetycznej
cen wszystkich ztozonych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu lub nizsza o co najmniej 30% od
szacowanej wartosci zamowienia,

i/lub

tres¢ oferty jest niespdjna, budzi watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu
zamoéwienia zgodnie z wymaganiami okreslonymi przez zamawiajgcego lub wynikajgcymi z odrebnych
przepisow.

W takiej sytuacji Zamawiajacy moze zwrdci¢ sie do Wykonawcy w formie mailowej o udzielenie
wyjasnien i/lub ztozenie dowoddéw wyceny elementéw oferty majgcych wptyw na wysokosé ceny
oferty. Zamawiajacy moze odrzuci¢ oferte Wykonawcy, ktéry w terminie 3 dni roboczych od liczac od
dnia nastepnego po dniu w ktérym wystano wezwanie, nie ztozyt wystarczajacych wyjasnien lub
ztozone wyjasnienia sg niewystarczajgce i oferta nadal budzi watpliwosci Zamawiajgcego, co do
mozliwosci wykonania przedmiotu zamdwienia zgodnie z wymaganiami sformutowanymi w zapytaniu
ofertowym.

Z postepowania o udzielenie zamdéwienia wykluczeniu podlega réwniez Wykonawca, ktéry ztozyt
nieprawdziwe informacje majgce wptyw na wynik prowadzonego postepowania.

Oferent moze zwrécic sie do Zamawiajgcego z wnioskiem o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego.
Zamawiajgcy jest obowigzany udzieli¢ wyjasnien niezwtocznie, jednak nie pdzniej niz na 2-6 dni przed
uptywem terminu skfadania ofert, pod warunkiem, ze wniosek o wyjasnienie tresci zapytania
ofertowego wptynat do Zamawiajgcego nie pdzniej niz do konca dnia, w ktérym uptywa potowa
wyznaczonego terminu sktadania ofert. Jezeli wniosek o wyjasnienie tresci zapytania ofertowego
wptynat po uptywie potowy terminu sktadania ofert lub dotyczy udzielonych wyjasnien, Zamawiajacy
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moze udzieli¢ wyjasnien albo pozostawi¢ wniosek bez rozpatrzenia. Przedtuzenie terminu sktadania
ofert nie wptywa na bieg terminu sktadania wniosku.

Whniosek o wyjasnienie tresci Zapytania ofertowego nalezy przesta¢ na adres
projekty.unijne@neapco.com lub moze by¢ ztozony w siedzibie Zamawiajgcego.

Odpowiedzi na wnioski o wyjasnienie tresci niniejszego zapytania ofertowego beda upubliczniane na
stronie https://neapco.com/pl/

Minimalny termin zwigzania oferta: 60 dni liczac od dnia uptywu terminu sktadania ofert. Wykonawca
samodzielnie lub na wniosek Zamawiajgcego moze przedtuzy¢ termin zwigzania ofertg, z tym, ze
Zamawiajgcy moze tylko raz, co najmniej na 3 dni przed uptywem terminu zwigzania ofertg, zwrdcic
sie do Wykonawcdéw o wyrazenie zgody na przedtuzenie tego terminu o oznaczony okres.
Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany tresci postepowania przed jego zakorczeniem, jak
rowniez mozliwos$¢ niedokonania wyboru oferty oraz uniewaznienia postepowania ofertowego w
kazdym momencie bez podania przyczyny, w szczegdlnosci: jezeli nie ztozono zadnej oferty
niepodlegajacej odrzuceniu; cena najkorzystniejszej oferty przekracza mozliwosci finansowe
Zamawiajgcego; postepowanie jest obarczone wadg; Zamawiajgcy zmienit decyzje dot. wymaganych
parametréw przedmiotu zamowienia, Zamawiajgcy w wyniku zmiany obiektywnych warunkdéw, uznat,
iz realizacja zamodwienia nie lezy w interesie Zamawiajgcego. W takim przypadku Wykonawcom nie
przystugujg jakiekolwiek roszczenia wzgledem Zamawiajgcego.

Nie przewiduje sie udziatu Oferentéw w otwarciu ofert.

Wybor oferty zostanie dokonany z nalezytg starannoscig z zachowaniem zasad uczciwej

konkurencji, bezstronnosci, obiektywnosci, efektywnosci oraz przejrzystosci

Wyniki konkursu zostang upublicznione na stronie https://neapco.com/pl/

Zamawiajgcy wezwie Wykonawce, ktérego oferta zostata wytoniona w ramach niniejszego konkursu,
do zawarcia umowy okreslajgc miejsce i termin jej zawarcia.

W przypadku gdy wybrany Oferent odstgpi od podpisania umowy lub gdy podpisanie umowy z
wybranym Oferentem stato sie niemozliwe z innych przyczyn Zamawiajgcy moze podpisa¢ umowe z
kolejnym wykonawcg, ktéry w postepowaniu o udzielenie zamdwienia uzyskat kolejng najwyzszg liczbe
punktow.

OSOBA DO KONTAKTU W SPRAWIE OGLOSZENIA

projekty.unijne(@neapco.com

VI.

VII.

MIEJSCE REALIZACJI ZAMOWIENIA
Neapco Europe sp. Z o.0.

ul. Kaliska 72

46-320 Praszka

Dostawa do Neapco Europe sp. z 0.0. w Praszce.

Koszt dostawy pokrywa wykonawca. Koszt dostawy powinien by¢ ujety w cenie modutu.
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PRZEDMIOT ZAMOWIENIA

Zakup nowego zautomatyzowanego modutu kontroli wymiarowej ktéry bedzie wkomponowany w linie
produkcyjng watkow.

Linia bedzie sie sktadata z 6 modutow, gdzie kazdy z nich bedzie dostarczamy w ramach odrebnych
zamoéwien.

Wymagania szczegdélne dla maszyn z modutu kontroli wymiarowej linii do produkcji watkow:

mozliwo$¢ obrébki watkéw petnych o $rednicy 320+40 mm i dtugosci watkéw 250+800 mm,
maksymalny czas cyklu dla poszczegdlnych modutéw - 24 sekundy, (1050 sztuk/zmiane),

dostepnos¢ maszyny (OEE) > 85%,

obciazenie linii 3 zmiany / 245 dni w roku,

wymagana zdolnos¢ maszyn Cm > 2 i Cmk >1.67,

interfejs OPC UA

Mozliwos$¢ podgladu czasu cyklu z poziomu panelu sterowania

wymagany certyfikat EU/CE dla kazdego modutu,

wszelka dokumentacja musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

wykonawca dostarcza kopie PLC wraz z komentarzami i kopie programu.

opisy na maszynie musza by¢ w jezyku polskim.

panele sterowania w jezyku polskim (polski interfejs)

wykonanie fizycznych oznaczen dla punktéw referencyjnych osi maszynowych wraz z oznaczeniem
wartosci referencyjnych dla danego punktu

wysokos$¢ podajnikéw wejsciowych i wyjsciowych na danej maszynie musi by¢ regulowana w zakresie
1000 +100 mm

punkty podporu, uchwyty i wszelkie inne rozwigzania konstrukcyjne musza mie¢ mozliwos$¢ regulacji w
taki sposdb aby mie¢ mozliwos$¢ dostosowania ustawienia do niesymetrycznych detali

dostawca maszyny zobowigzany jest do utrzymywania bezposredniego kontaktu z dostawcag maszyny
od nastepnej operacji odnosnie systemu zatadunku i roztadunku, ogrodzenia oraz systemow
bezpieczenstwa).

maszyna musi by¢ tak zaprojektowana i wykonana, aby wyeliminowac jakgkolwiek mozliwos¢ wycieku,
przeprowadzenie szkolenia dla operatoréw, inzynieréw oraz pracownikéw utrzymania ruchu w jezyku
polskim,

dostawca zobowigzany jest dostarczy¢ proces technologiczny wraz z narzedziami dla nastepujgcych
detali EO005103.A, E0005104.A, E0005105.A, E0005106.A, E0007355.A, E0007430.A, E0007432.A,
E0002675.A, - patrz zatgcznik nr 4 dla niniejszego zapytania ofertowego,

minimalna iloéci programéw mozliwych do zapisania i wybrania w kazdym z modutéw to 64
konstrukcja maszyny oraz oprzyrzadowania nie moze powodowac skaleczen powierzchni komponentéw
w trakcie trwania cyklu pracy maszyny i transportu,

zapewnienie wsparcia produkcji przez 5 dni roboczych, po odbiorze koricowym kazdego z modutéw,
wskaznik energochtonnosci wyrazony w kWh/ szt. nie moze by¢ wiekszy niz 0,01 kWh/szt.

Opis modutu

Zaprojektowanie, produkcja, dostawa, instalacja, uruchomienie i odbiér modutu do kontroli wymiarowej
watkow i stanowisko wizualizacji elektronicznej systemu pomiarowego SPC, wraz z oprzyrzagdowaniem i
procesem technologicznym zgodnym z wymaganiami produktu oraz ponizszg specyfikacja i zatgczonymi
standardami Neapco Europe Sp. z o.0.

Zakres zamowienia:
Urzadzenie/maszyna do kontroli wymiarowej watkdéw i stanowisko wizualizacji elektronicznej systemu
pomiarowego SPC.
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Budowa urzadzenia i wymagania

Optyczny system pomiarowy do czesci typu watek

Zakres pomiaru srednicy nie mniejszy niz 80 mm

Zakres pomiaru dtugosci nie mniejszy niz 900 mm

Mozliwo$é montazu czesci o $rednicy nie mniejszej niz 150mm

rozdzielczo$¢ kamery CCD wykonujgcej pomiary nie gorsza niz 0,1 um

rozdzielczos$¢ obrotu czesci nie gorsza niz 0,0006°

maksymalny btad pomiaru srednicy zgodnie z EN ISO 10360 / VDI/VDE 2617 lub normy réwnowaznej
(w przypadku normy rownowaznej wykonawca na etapie sktadania ofert musi wskazac ten fakt i
udowodni¢ réownowaznos$¢ norm) nie gorszy niz (1.0+D[mm]/200) um potwierdzony podczas
wzorcowania dostarczonego urzadzenia w docelowym miejscu jego instalacji

maksymalny btad pomiaru dtugosci zgodnie z EN ISO 10360 / VDI/VDE 2617 lub normy réwnowaznej
(w przypadku normy rownowaznej wykonawca na etapie sktadania ofert musi wskazac ten fakt i
udowodni¢ rownowaznos$¢ norm) nie gorszy niz (2.6+L[mm]/200) um potwierdzony podczas
wzorcowania dostarczonego urzadzenia w docelowym miejscu jego instalacji

powtarzalno$¢ pomiaréw s$rednicy nie gorsza niz 0,3 um potwierdzona podczas wzorcowania
dostarczonego urzadzenia w docelowym miejscu jego instalacji

powtarzalno$¢ pomiaréw dtugosci nie gorsza niz 1.2 um potwierdzona podczas wzorcowania
dostarczonego urzadzenia w docelowym miejscu jego instalacji

kurtyna swietlna zapewniajgca bezpieczenstwo pracy operatora

dZwignia do szybkiego zaktadania/wyciagania czes$ci mierzonej ze skokiem nie mniejszym niz 20 mm
zintegrowane dyski wzorcowe z funkcjg kompensacji temperatury

komputer zintegrowany w elektronike maszyny z systemem operacyjnym.

termiczna izolacja elektroniki maszyny od przestrzeni pomiarowe;j

wyswietlacz na obudowie urzadzenia wskazujacy status wykonanego pomiaru (OK, NOK, btad)
funkcja automatycznego monitorowania statusu maszyny i temperatury otoczenia

dostep do przestrzeni pomiarowej jedynie od frontu celem zapewnienia maksymalnego bezpieczenstwa
uzytkowania (z kazdej innej strony maszyna musi by¢ zabudowana)

specjalny tryb programowania polegajacy na automatycznym zmierzeniu stworzonej cechy
bezposrednio po jej utworzeniu

mozliwo$é wykonywania pomiaru pojedynczego lub zgdanej serii pomiaréw

mozliwo$¢ jednoczesnego podgladania wiecej niz jednego konturu szczegétowego zamierzonych cech
na ekranie

mozliwos$¢ standaryzacji parametréw dla kolejnych tworzonych cech pomiarowych (ustawianie
domyslnej tolerancji, pozycji katowej pomiaru, pozycji referencyjnej)

wbudowane parametry statystyczne (Cg, Cgk, rozrzut, odchylenie standardowe)

mozliwo$¢ wydruku raportu statystycznego z przeprowadzonej serii pomiaréw

interfejs eksportu wynikéw w formatach DFQ, CSV, PDF

mozliwo$¢ ustawienia i zapisania specyficznego raportu pomiarowego dla wybranego programu
pomiarowego

wzorcowanie urzadzenie potwierdzone certyfikatem wykonane przez wzorcujace laboratorium
akredytowane

urzadzenie musi by¢ wyposazone w wtyczke umozliwiajaca peten eksport ,,Q-DAS" bedacego w
posiadaniu Zamawiajacego.

Stanowisko do wizualizacji danych w postaci komputera, monitora oraz instalacjg i konfiguracja
oprogramowania do analizy SPC.

pobieranie wszystkich danych pomiarowych charakterystyk mierzalnych detalu z maszyn pomiarowych
i przesytanie ich na serwer Neapco w formacie DFQ.

pobieranie danych z serwera i przesytanie ich na monitor znajdujacy sie na linii

przetwarzanie danych w oparciu o oprogramowanie Q-DAS (urzadzenie musi mie¢ mozliwo$¢
wspotpracy z oprogramowaniem Q-DAS ktore posiada Zamawiajacy )

tworzenie elektronicznej wersji karty X-R z dostepnymi pomiarami z 50 sztuk (wraz z data i godzing
pomiaru) dotyczy monitora na linii. Prezentacja wynikow pomiaréw w formie graficznej, z oznaczaniem
statusu pomiaru (pomiar zgodny kolor zielony, pomiar niezgodny kolor czerwony, pomiar zblizajacy sie
do granicy ostrzegania- kolor zétty).

w przypadku wystgpienia niezgodnosci operator musi mie¢ mozliwo$¢ wybrania z listy dostepnych
przyczyn niezgodnosci wraz ze Srodkami korygujacymi. Po wystgpieniu niezgodnosci lub przekroczeniu
granicy ostrzegania przed wykonaniem kolejnego pomiaru operator ma obowigzek wprowadzenia
$rodkow korygujacych (na monitorze powinien wyswietla¢ sie komunikat o koniecznosci wprowadzenia
$rodka korygujacego).
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dostepna musi by¢ lista wprowadzanych $rodkéw korygujacych i przyczyn niezgodnosci, system

powinien mie¢ mozliwo$¢ tworzenia nowego programu pomiarowego i wizualizacji
mozliwos$¢ tworzenia nowego programu powinna by¢ dostarczona razem ze stanowiskiem.

Zataczniki do Specyfikacji Techniczne;j:

Neapco Internal

1.

Niniejsza specyfikacja jest dokumentem nadrzednym.

Zataczniki do specyfikacji sa dokumentami o nizszym priorytecie w stosunku do niniejszej specyfikacji
(stanowia jej integralng cze$é) i obowigzujacymi w catosci, z wyjatkiem postanowien odmiennie
uregulowanych w tresci niniejszej specyfikacji.

Zatacznik nr 1 - Wymagania dla dokumentacji DTR i warunkéw gwarancyjnych

Zatacznik nr 2 - Wymogi wizualizacyjne - obowigzujg dla nowych maszyn/urzadzen

Zatacznik nr 3 - Wymogi dla sprzetu pomiarowego i testowego pochodzacych od dostawcéw
zewnetrznych

Zatacznik nr 4 - Rysunki i szkice operacyjne dla kazdego z modutéw

Zatacznik nr 1 — Wymagania dla dokumentacji DTR i warunkéw gwarancyjnych

Cel

Niniejszy dokument streszcza ogdélne wymagania zwigzane z udzielaniem gwaranc;ji oraz ze specyfikacjg
zatgczanej dokumentaciji techniczno - ruchowej dla urzadzen i maszyn kupowanych/ instalowanych dla
zaktadu Neapco w Praszce.

2,

Jesli niniejsza specyfikacja prowadzi do zmian kosztow w stosunku do standardowych

(wzorcowych) urzadzen dostawcy, koszty takie musza by¢ przedstawione oddzielnie

3.

Dokumentacja Techniczna / DT

3.1 Zawartos¢ DT

- Deklaracje zgodnosci wykonania z obowigzujgcymi przepisami /CE, Certyfikaty /

- Paszport-Karta maszyny / Arkusz danych maszyny do instalacji

- Dane techniczne, Czas cyklu,

- Instrukcje transportu i posadowienia

- Layuot, Plan fundamentu

- Instrukcje BHP / Przepisy Bezpieczenstwa /Ostrzezenia/Znaki

- Instrukcje uruchomienia i obstugi maszyny

- Opis budowy i dziatania / funkcje maszyny, schematy ideowe i kinematyczne, rys. detali i
podzespotéw ze szczegdlnym uwzglednieniem elementéw podlegajgcych wymianie

- Schematy kinematyczne, elektryczne, uktadéw sterowania hydrauliki, pneumatyki i
smarowania

- Kopie na CD lub Pendrive wszystkich danych programowych maszyny mogacych ulec
zniszczeniu / PLC, dane maszynowe, programy wizualizacji itp. /

- Lista btedéw / lista meldunkéw mozliwych zaktdcen, sposoéb ich usuwania w formacie PDF

- Instrukcje obstugi i konserwacji okresowej maszyny i podzespotéw
|/ czasookresy przegladow, opis sposobu wykonania i czas trwania czynnosci, /

- Lista czesci zamiennych z podaniem adresu producenta i mozliwoscig identyfikacji w
maszynie i na schematach

- Lista czesci szybkozuzywajacych sie ( z podaniem okresu wymiany),

- Rysunki wykonawcze detali wiasnej produkgciji

- Dokumentacje poddostawcow podzespotéw niebedgcych produktem dostawcy maszyny;
wykaz poddostawcow, adresy/namiary kontaktowe serwisu poddostawcéw producenta
dokumentacje techn. ruchowe oprzyrzgdowania, zespotéw i podzespotéw,

Karty katalogowe, Certyfikaty,
- Protokot pomiaréw geometrycznych maszyny i oceny zdolnosci produkcyjnej / FMEA maszyny
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- Dokumentacje dozorowg pozwalajgca na rejestracje i dopuszczenie do eksploatacji przez
UDT (Urzad Dozoru Technicznego) wszystkich urzgdzen cisnieniowych i zabezpieczajacych,
w ktoére wyposazona jest maszyna

- Karty gwarancyjne, warunki gwarancji

- Adresy/namiary kontaktowe serwisu producenta

3.2 Schematy kinematyczne, elektryczne, hydrauliczne, pneumatyczne, smarowania muszg byc¢

wykonane w taki sposob, aby oznaczenie wszystkich elementéw sktadowych / czesci budowy byto

identyczne jak oznaczenia tych detali na maszynach i urzadzeniach.

- Wszystkie elementy zastosowane w szafie sterowniczej oraz na maszynie (np. styczniki,
przewody, zawory, wylgczniki krancowe, czujniki itp.) muszg by¢ oznaczone zgodnie ze
schematami w trwaty sposoéb

e Wszystkie schematy wraz ze specyfikacjg czesci sktadowych budowy muszg byé dostarczone
do uprzedniego zatwierdzenia przez odpowiedniego Inzyniera Utrzymania Ruchu

3.3 DT powinna by¢ wykonana, co najmniej w 2 egzemplarzach w jezyku polskim oraz najmniej w 1
egzemplarzu w jezyku angielskim oraz w 1 egzemplarzu w jezyku producenta.

3.4 Paszport-Karta maszyny / Arkusz danych maszyny do instalacji oraz Layuot, Plan fundamentu i
Instrukcje transportu i posadowienia w jezyku polskim powinno by¢ dostarczone, co najmniej 2
miesigce przed dostawg maszyny

3.5 DT w jezyku polskim /1 egzemplarz powinna byé¢ dostarczona, co najmniej 1 miesigc przed
dostawg maszyny

3.6 Na tabliczce znamionowej i w dokumentacji technicznej dostawca umie$ci numer
inwentarzowy maszyny nadany przez Neapco

Zatacznik nr 2 — Wymogi wizualizacyjne — obowigzuja dla nowych maszyn/urzadzen

KOLORYSTYKA MASZYN | URZADZEN

Obowigzujgcym kolorem dla nowych maszyn i urzadzen jest kolor jasno-szary RAL 9002. Zewnetrzne ostony
powinny by¢ pomalowane na kolor szary RAL 7040, o ile ostony sg otwierane (odchylane) na zewnatrz — ich
wewnetrzna strona powinna mie¢ kolor zétty RAL 1023. Wszystkie ogrodzenia (siatka) powinny mie¢ kolor
czarny RAL 9011, a stupki ogrodzenia kolor z6tty RAL 1018.

Kolory takie zapewnig petng kontrole nad stanem technicznym maszyny tzn. zauwazalne bedg wszystkie
wystepujgce, nawet minimalne, przecieki przewoddéw hydraulicznych, przewodéw z chtodziwem i uszczelnien.
Ponadto utatwig utrzyma¢ maszyne w nalezytej czystosci.

Malowanie renowacyjne w czasie remontoéw i zmiany ustawien istniejgcych maszyn oraz wyposazenia
powinno by¢ zgodne z tym samym standardem.

i

"

RAL 5010 Urzadzenia do badania jakosci malowane sg na niebiesko, np. mierniki,
panele sterujgce, podstawki pod sprawdziany, stoliki

Wizualna organizacja miejsca pracy polega na stosowaniu wizualnych tablic i wizualnych $rodkéw
kontroli umozliwiajgcych zrozumienie pojecia standardu i odchytki od niego.

OZNACZENIA | OPISYWANIE MATERIALOW PRODUKCYJNYCH | NIEPRODUKCYJNYCH

Neapco Internal
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OK Do oznaczania i etykietowania materiatéw zgodnych stosowac kolor zielony
MATERIAL
SCRAP Do oznaczania i etykietowania odpadéw stosowac kolor czerwony
MATERTAL
ON HOLD

Do oznaczania i etykietowania materiatéw wstrzymanych (do wyjasnienia)
MATERIAL stosowac kolor zotty

SYGNALIZACJA SWIETLNA MASZYN

Kazda maszyna powinna by¢ zaopatrzona w sygnalizacje $wietlng, ktdra po pierwsze umozliwi doktadng
wizualizacje maszyn uczestniczagcych w danym czasie w procesie produkcyjnym i po drugie tatwo okresli
awarie maszyn i przestoje. Zapalone swiatto sygnalizuje maszyne w ruchu i zobowigzuje do zachowania
szczegolnej ostroznosci.

Zaleca sie nastepujaca sygnalizacje:

- Zielona: maszyna pracuje
- pomaranczowa: postdj maszyny z powodu ingerencji operatora np. wymiana narzedzi
- czerwona: awaria

WSKAZNIKI / MIERNIKI POZIOMU | CISNIENIA, LICZNIKI | ELEKTRONICZNE PRZYRZADY
ODCZYTUJACE

Wszystkie te elementy powinny mie¢ oznaczony poziom minimalny i maksymalny mediéw, aby wykluczy¢
mozliwos¢ wystgpienia awarii z powodu braku ktéregos z nich. Prawidtowy zakres wskazan urzgdzeh
powinien by¢ oznaczony kolorem zielonym. JeZeli urzadzenie wskazujgce ma wskaznik cyfrowy to w poblizu
urzgdzenia nalezy umiescié¢ tabliczke informujgcg o prawidtowym zakresie wskazah. Umiejscowienie w/w
elementéw powinno znajdowac sie w miejscach fatwo dostepnych i widocznych dla operatora.

PRZEWODY | RUROCIAGI

Wszystkie te elementy powinny by¢ oznaczone numerem komponentu, dla ktérego sg przeznaczone. Wtyczki,
gniazda, ztgcza, taczniki powinny by¢ typu ,szybkie ztgcze” i powinny by¢ unikalne dla danego miejsca,
powodujgc przez to wyeliminowanie niewlasciwego potgczenia. Zawory odcinajgce powinny posiadac rgczki w
kolorze czerwonym (z wyjatkiem gazu)

Ponadto wymogiem jest tez oznaczenie ich odpowiednim kolorem i strzatkami kierunku przeptywu ( PN-N-

01255/92).

Rodzaj przesytanego czynnika Kolor podstawowy Kolor dodatkowej opaski srodkowej
1.Woda pitna Zielony -
2.Woda obiegowa zielony czarny
3.Woda - instalacje p-poz. Zielony czerwony
4 .Sieci cieplne (para) srebrnoszary -—-
5.Kanalizacja sanitarna i deszczowa czarny -
6.Sprezone powietrze niebieski -
7.Gazy( takze w stanie skroplonym) z6Mty -—-
8.0leje i ciecze palne brazowy -
9.Emulsja olejowo-wodna brazowy zielony

Neapco Internal
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SYSTEMY SMAROWANIA

Smarownice linii powietrza, filtry oraz regulatory ci$nienia powinny znajdowac sie w miejscu widocznym i tatwo
dostepnym dla operatora maszyny. Ma to na celu skrocenie czasu kontroli odczytu wskaznikéw poziomu i
codziennej obstugi, a takze okreslenie czestotliwosci wykonywania tych zabiegéw. Wszystkie zbiorniki olejowe
powinny posiada¢ otwor rewizyjny w fatwo dostepnym miejscu, umozliwiajgcy prewencyjny przeglad i
czyszczenie zbiornika. Otwor ten powinien byé dostosowany do wielkos$ci zbiornika. Do maszyn i urzgdzen
powinien by¢ dotgczony schemat lub mapa smarowania. Schemat ten powinien by¢ umieszczony w
widocznym miejscu i jasno okresla¢ miejsca wszystkich punktéw smarowania oraz typ srodka smarujgcego
(identyfikowanego przez zatwierdzony w zakladzie numer $rodka oraz przez jego opis). Wszystkie punkty
smarowania i uzupetniania srodkdéw smarujgcych na maszynie lub urzadzeniu powinny by¢ oznaczone.

SILNIKI, POMPY, NAPEDY, WENTYLATORY

Wszystkie w/w elementy wchodzgce w sklad maszyny/urzadzenia powinny by¢ w standardowym kolorze
producenta. Ponadto na obudowie w widocznym miejscu powinna znajdowac sie strzatka w kolorze maszyny
informujaca o kierunku obrotow.

UWAGA
WSZYSTKIE NAPISY ZNAJDUJACE SIE NA MASZYNACH | URZADZENIACH MUSZA BYC W J.
POLSKIM!

Zatacznik nr 3 - Wymogi dla sprzetu pomiaroweqo i testowego pochodzacych od dostawcéw
zewnetrznych

1. Wyposazenie powinno mie¢ okreslone przez dostawce:
zakres i rozdzielczo$¢ pomiaréw
Dopuszczalne btedy graniczne przy okreslonych warunkach srodowiskowych
wymagane warunki uzytkowania oraz warunki srodowiska
Zgodnos¢ z normami dotyczgcymi pomiaréw i badan
Metode wzorcowania i sprawdzania gwarantujgcg zapewnienie spdjnosci ze wzorcami miar
Zalecang czestotliwos¢é wzorcowania
yposazenie do pomiarow i testow musi spetnia¢ nastepujgce wymogi:
Zdolno$¢ wyposazenia pomiarowego cg i cgk = 1.33. Parametrami odniesienia jest 20% toleranciji
charakterystyki oraz 4*sg. Wymaog nie znajduje zastosowania do uniwersalnych narzedzi pomiarowych
i sprawdzianéw, np. suwmiarki, czujniki zegarowe, uniwersalne wspotrzednosciowe maszyny
pomiarowe
b. Rozdzielczo$¢ wyposazenia pomiarowego musi by¢ przynajmniej %RE <5% tolerancji mierzonej
charakterystyki.
3. Wymagane dokumenty
a. Certyfikat wzorcowania wydany przez laboratorium wzorcujgce akredytowane w oparciu o norme 1SO
17025 lub norme réwnowazng (w przypadku normy réwnowaznej wykonawca na etapie skladania ofert
musi wskazaé ten fakt i udowodnié¢ réwnowaznos¢ norm).
b. Protokét z oceny zdolnosci wyposazenia cg, Cok — jezeli uzgodniono to z dostawca.
4. Pozostate wymogi zgodnie z og6lnymi wymogami Neapco Europe Sp. z 0.0. dla nowych maszyn i urzadzen
sprzetu opisane powyzej w niniejszym zapytaniu ofertowym.

» Steo0Tw

W sytuacji gdy w/w wymagania nie okreslaja doktadnie zastosowanie ma DYREKTYWA
2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY W SPRAWIE MASZYN oraz
obowiagzujace przepisy i normy zharmonizowane w sprawie maszyn i urzadzen.

Jesli w opisie przedmiotu zamdwienia lub w jakiejkolwiek czesci dokumentacji wystepujg odniesienia do znakdéw
towarowych, patentow lub pochodzenia, Zrddta lub szczegdlnego procesu, ktory charakteryzuje produkty lub
ustugi dostarczane przez konkretnego wykonawce, jezeli mogfoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub
wyeliminowania niektérych wykonawcow lub produktow, Zamawiajqgcy dopuszcza rozwigzanie réwnowazne,
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przy czym minimalne wymagania, jakim majg odpowiadac rozwigzania rownowazne, to wymagania nie gorsze
od parametréw wskazanych w dokumentacji. Jesli w opisie przedmiotu zamdwienia lub w jakiejkolwiek czesci
dokumentacji wystepujg odniesienia do norm, przepisow krajowych, aprobat i specyfikacji technicznych
Zamawiajgcy rowniez dopuszcza rozwigzania rownowazne. Jesli Wykonawca zaoferowat rozwiqgzania
rownowazne to musi je wskazac i udowodni¢ w swojej ofercie, ze proponowane rozwigzania w rownowaznym
stopniu spetniajg wymagania okreslone w zapytaniu ofertowym.

Minimalny okres gwarancji 24 miesigce, przy czym Okres gwarancji liczony jest od dnia podpisania protokotu
odbioru koricowego.

Szczegdtowe zapisy dot. gwarancji znajdujg sie we wzorze umowy.
42000000-6: Maszyny przemystowe

Warunki ptatnosci oraz kary za nieterminowg realizacje: okreslono we wzorze umowy.
Zamawiajgcy nie przewiduje mozliwosci sktadania ofert wariantowych

IX. HARMONOGRAM REALIZACJI ZAMOWIENIA

Termin realizacji przedmiotu umowy: zgodnie z umowg
DODATKOWE WARUNKI

Do przeliczenia na PLN wartosci wskazanej w ofercie, Zamawiajacy przyjmie sredni kurs publikowany przez
Narodowy Bank Polski, tabela A, z dnia opublikowania ogtoszenia o zamdwieniu na stronie internetowej
Neapco Europe Sp. z o. o.. Jezeli w tym dniu kursu nie ogtoszono, do w/w przeliczenia zastosowany bedzie
ostatni ogtoszony kurs przed tym dniem.

X.  WARUNKI UDZIALU W POSTEPOWANIU
1. 0 zamdwienie mogg ubiegad sie Oferenci, ktorzy spetniajq wszystkie z ponizszych kryteriow:

1) Kryterium nr 1 — powigzania z Zamawiajacym

Oferent biorgcy udziat w postepowaniu nie moze by¢ powigzany osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzania osobowe i kapitatowe rozumie sie:

1) uczestniczenie w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej;
2) posiadanie co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa);
3) petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika;

4) pozostawanie w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewieristwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytutu
przysposobienia, opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepcy
prawnym lub cztonkami organdéw zarzadzajgcych lub organdéw nadzorczych wykonawcow ubiegajgcych sie o
udzielenie zamédwienia;

5) pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona
watpliwosc co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdéwienia.

W celu potwierdzenia, iz Wykonawca nie jest powigzany kapitalowo i osobowo z Zamawiajgcym sktada
oswiadczenie o braku powigzan zawarte we wzorze formularza ofertowego.

10
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2) Kryterium nr 2 — potencjat kadrowy

Oferent biorgcy udziat w postepowaniu musi posiadaé potencjat kadrowy niezbedny do realizacji zamdwienia.
W celu potwierdzenia tego warunku Wykonawca musi przedtozy¢ oswiadczenie, ktorego wzor zawarty jest we
wzorze formularza ofertowego.

Xl.  WARUNKI ZMIANY UMOWY

Warunki istotnej zmiany umowy zostaty opisane we wzorze umowy.

Xill.  LISTA DOKUMENTOW/OSWIADCZEN WYMAGANYCH OD WYKONAWCY
—  Woypetniony formularz oferty (zatgcznik nr 5 do zapytania).

W ramach konkursu oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe/y uprawniong do reprezentowania Wykonawcy zgodnie z
dokumentem rejestrowym lub pethomocnikéw, a podpisy muszg umozliwi¢ identyfikacje tozsamosci oséb
je sktadajacych tj. podpis powinien by¢ ztozony wraz z imienng pieczatka/wpisaniem czytelnie imienia i
nazwiska osoby podpisujacej lub podpis powinien by¢ czytelny z podaniem imienia i nazwiska. W przypadku
podpisania oferty przez petnomocnika/osobe upowazniong, petnomocnictwo/upowaznienie nalezy dotgczy¢
do oferty. W przypadku gdy Wykonawca nie jest zarejestrowany w polskim Krajowym Rejestrze Sagdowym lub
polskiej Centralnej Ewidencji i Informacji o Dziatalnosci Gospodarczej do oferty nalezy dotgczy¢ inny dokument
rejestrowy, z ktérego wynika prawo do reprezentacji podmiotu.

Oferta nieposiadajgca minimalnego zakresu wskazanego powyzej nie bedzie brana pod uwage podczas
wytaniania oferenta.

Zamawiajgcy ma prawo do odrzucenia oferty, jezeli oferta jest niekompletna, nie spetnia warunkéw udziatu w
postepowaniu lub jest niezgodna z Zapytaniem.

Wykonawca moze, przed uptywem terminu sktadania ofert, zmieni¢, wycofac lub uzupetnié¢ oferte. Zmiany,
uzupetnienie lub wniosek o wycofanie oferty muszg by¢é doreczone Zamawiajgcemu e-mailem na adres
projekty.unijne@neapco.com_lub osobiscie, poczta, kurierem przed uptywem terminu sktadania ofert.

Przesytajac taki wniosek mailem, zaleca sie w tytule maila wpisa¢ dodatkowo: ,ZMIANA OFERTY” lub
»WYCOFANIE OFERTY” lub ,,UZUPELNIENIE OFERTY”.

Wykonawca w ofercie moze zastrzec informacje stanowigce tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu ustawy
z dnia 16 kwietnia 1993 r. o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji (t.j. Dz.U. 2020 poz. 1913 z pdin. zm.).
Zamawiajgcy nie ujawni informacji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu przepiséw o
zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, jezeli Wykonawca, nie pdzniej niz w terminie sktadania ofert, zastrzegt, ze
nie moga by¢ one udostepniane.

Zastrzegajac informacje w ofercie, Wykonawca winien mie¢ na wzgledzie, ze zastrzezona informacja ma
charakter tajemnicy przedsiebiorstwa, jesli spetnia tacznie trzy warunki:
- ma charakter techniczny, technologiczny, organizacyjny przedsiebiorstwa lub posiada warto$¢ gospodarczg,

- nie zostata ujawniona do wiadomosci publicznej tzn. nie jest znana ogétowi lub osobom, ktdre ze wzgledu
na prowadzong dziatalno$¢ sg zainteresowane jej posiadaniem,
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- podjeto w stosunku do niej niezbedne dziatania w celu zachowania poufnosci.

W przypadku, gdy oferta zawiera tajemnice przedsiebiorstwa Wykonawca powinien na stronach gdzie
znajduje sie ta informacja nanies$¢ zapis ,TAJEMNICA PRZEDSIEBIORSTWA” lub przestaé je w osobnym piku o
nazwie ,TAJEMNICA PRZEDSIEBIORSTWA”.

W nawigzaniu do orzecznictwa arbitrazowego i sgdowego, nalezy przyjgé, iz sferg tajemnicy mozna objag¢ tylko
takie informacje, ktore sg znane jedynie poszczegdlnym osobom lub okreslonej grupie oséb. Obszar ten nie
moze sie rozciggac na informacje powszechnie znane lub te, o ktérych tresci kazdy zainteresowany moze sie
legalnie dowiedzied.

Xlll.  ZAMOWIENIA UZUPEENIAJACE

Zamawiajgcy nie przewiduje udzielanie zamdwien uzupetniajacych.

XIV. KRYTERIA OCENY | OPIS SPOSOBU PRZYZNAWANIA PUNKTACII

Oferty sporzadzone zgodnie z wymaganiami niniejszego Zapytania, ztozone przez Wykonawcow nie
powigzanych osobowo lub kapitatowo z Zamawiajgcym oraz spetniajgcych warunki postepowania, zostang
ocenione wedtug nastepujgcych kryteriéw:

Cena: 100 pkt.

Ocenie podlega cena tgczna netto oferty.
Wartosé punktowa w niniejszym kryterium obliczana bedzie w sposdb nastepujacy:

(Cena catkowita netto najtariszej sposréd ztozonych ofert / cena catkowita netto badanej oferty)*100 pkt.
Cena netto to cena bez podatku od towardw i ustug (VAT).

Do poréwnania ofert brana bedzie pod uwage cena netto, wyrazona w ztotych (PLN). Jesli Wykonawca ztozyt
oferte w walucie obcej, Zamawiajgcy do celdw poréwnania ofert przeliczy jg na PLN po srednim kursie NBP,
tabela A, z dnia upublicznienia zapytania na stronie internetowej Neapco Europe Sp. z 0 . 0. . Jesli w tym dniu
Sredni kurs nie jest publikowany, Zamawiajgcy przyjmie Sredni kurs z ostatniego dnia przed dniem
upublicznienia zapytania.

Oferta moze otrzymaé maksymalnie 100 pkt. Punktacja bedzie zaokraglona do dwdch miejsc po przecinku.
Oferta z najwiekszg tgczng iloscig punktéw zostanie wytoniona jako najbardziej korzystna.

XIll. WARUNKI EWENTUALNEGO ODSTAPIENIA OD ZAWARCA UMOWY
1. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odstgpienia od zawarcia umowy w nastepujacych przypadkach:
— otwarcia postepowania likwidacyjnego Wykonawcy;

— wykreslenia Wykonawcy z wtasciwej ewidencji;
— zajecia majatku Wykonawcy w stopniu uniemozliwiajgcym mu nalezyte wykonanie umowy.

XV. INFORMACIE DODATKOWE

Zgodhnie rozporzqdzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w
sprawie ochrony osob fizycznych w zwigzku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego
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przeptywu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogdine rozporzqdzenie o ochronie danych)
(Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1), dalej ,,RODO”, informuje, Ze:

Administratorem Paristwa danych osobowych jest Neapco Europe Sp. z o.0. z siedzibqg 46-320
Praszka ul. Kaliska 72, REGON: 140891298, NIP: 7010060289, wpisana do rejestru przedsiebiorcow
prowadzonego przez Sqd Rejonowy w Opolu, VIII Wydziat Gospodarczy KRS pod numerem:
0000276788, kapitat zaktadowy: 1.900.000,00 zt, dalej ,Sptka”.

Paristwa dane osobowe pozyskalismy bezposrednio od Paristwa, od podmiotu, ktéry byt/jest
Panstwa Zleceniodawcq oraz wszystkie dane osobowe podane w ofercie jak i w zatgcznikach do
oferty od podmiotu sktadajgcego oferte,

Panstwa dane osobowe przetwarzane bedq na podstawie art. 6 ust. 1 lit. b, ¢, f RODO w celu
zwigzanym z niniejszym zapytaniem ofertowym prowadzonym w trybie zgodnym z zasadg
konkurencyjnosci;

odbiorcami Panstwa danych osobowych bedq osoby lub podmioty, ktérym udostepniona zostanie
dokumentacja postepowania zgodnie z Regulaminem wyboru przedsiewzie¢ do objecia wsparciem z
planu rozwojowego w trybie konkursowym (obowigzujgcego od 28.09.2023 r.), Komponent A ,Odpornosé¢
i konkurencyjnos¢ gospodarki, Inwestycja: A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w
przedsiebiorstwach , organy uprawnione do kontroli projektéw wspdtfinansowanych ze srodkéw
unijnych oraz pomioty takie jak: firma dokonujgca rozliczen niniejszego projektu, dostawcy ustug
prawnych idoradczych wspierajgcy Spotke (np. zewnetrzne kancelarie prawne, podatkowe),
podmioty grupy kapitatowej, dostawcy ustug zaopatrujgcych Spotke w rozwigzania techniczne i
organizacyjne (np. kurierzy, dostawcy ustug teleinformatycznych,)

Panstwa dane osobowe, zgodnie z umowq o dofinansowanie projektu na potrzeby ktorego toczy sie
niniejsze postepowanie ofertowe, bedq przechowywane przez okres co najmniej 10 lat.

obowigzek podania przez Paristwa danych osobowych bezposrednio Paristwa dotyczgcych jest
wymogiem okreslonym w ,,Regulaminie wyboru przedsiewziec¢ do objecia wsparciem z planu rozwojowego
w trybie konkursowym (obowigzujgcego od 28.09.2023 r.), Komponent A ,Odpornosc¢ i konkurencyjnosc¢
gospodarki, Inwestycja: A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach,
zwigzanym z udziatem w postepowaniu; konsekwencje niepodania okreslonych danych wynikajqg z
»Regulaminu wyboru przedsiewzie¢ do objecia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym
(obowigzujgcego od 28.09.2023 r.), Komponent A ,Odpornosc i konkurencyjnos¢ gospodarki, Inwestycja:
A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach;”;

w odniesieniu do Parstwa danych osobowych decyzje nie bedq podejmowane w sposéb
zautomatyzowany, stosowanie do art. 22 RODO;

posiadajg Panstwo:

na podstawie art. 15 RODO prawo dostepu do danych osobowych Paristwa dotyczgcych;

na podstawie art. 16 RODO prawo do sprostowania Paristwa danych osobowych *;

na podstawie art. 18 RODO prawo zqgdania od administratora ograniczenia przetwarzania danych
osobowych z zastrzezeniem przypadkdw, o ktorych mowa w art. 18 ust. 2 RODO **;

prawo do wniesienia skargi do Prezesa Urzedu Ochrony Danych Osobowych, gdy uznajq Paristwo,
ze przetwarzanie danych osobowych Paristwa dotyczqcych narusza przepisy RODO;

nie przystuguje Parstwu:

w zwiqzku z art. 17 ust. 3 lit. b, d lub e RODO prawo do usuniecia danych osobowych;

prawo do przenoszenia danych osobowych, o ktérym mowa w art. 20 RODO;

na podstawie art. 21 RODO prawo sprzeciwu, wobec przetwarzania danych osobowych, gdyz
podstawq prawng przetwarzania Paristwa danych osobowych jest art. 6 ust. 1 lit. c RODO.

* Wyjasnienie: skorzystanie z prawa do sprostowania nie moze skutkowac¢ zmiang wyniku postepowania

0 udzielenie zamdwienia ani zmiang postanowierr umowy w zakresie niezgodnym z ,,Regulaminem wyboru

przedsiewziec¢ do objecia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym (obowigzujgcego od 28.09.2023
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r.), Komponent A ,,Odpornosé i konkurencyjnos¢ gospodarki, Inwestycja: A 2.1.1. Inwestycje wspierajqgce robotyzacje
i cyfryzacje w przedsiebiorstwach oraz nie moze naruszac integralnosci protokotu oraz jego zatgcznikow.

**Wyjasnienie: prawo do ograniczenia przetwarzania nie ma zastosowania w odniesieniu do przechowywania,
w celu zapewnienia korzystania ze srodkow ochrony prawnej lub w celu ochrony praw innej osoby fizycznej lub
prawnej, lub z uwagi na wazne wzgledy interesu publicznego Unii Europejskiej lub paristwa cztonkowskiego.

ZALACZNIKI:

Zatgcznik nr 1 — Wymagania dla dokumentacji DTR i warunkdw gwarancyjnych (zawarty w tresci zapytania)
Zatagcznik nr 2 — Wymogi wizualizacyjne — obowigzujg dla nowych maszyn/urzadzen (zawarty w tresci
zapytania)

Zatgcznik nr 3 - Wymogi dla sprzetu pomiarowego i testowego pochodzacych od dostawcédw zewnetrznych
(zawarty w tresci zapytania)

Zatgcznik nr 4 — Rysunki i szkice operacyjne dla kazdego z modutéw

Zatgcznik nr 5 — Formularz ofertowy

Zatgcznik nr 6 — Wzér umowy
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